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<?dar kJii* rohtSgam VerpeokungentataHal und etoam AufralO- 
straSfan mlt Griffanda. 

Zur fartjfgan Merktorung daft Griffandoa das AufrelQftrelfena 
wtrd ait d)»*am aln won aJnam MatertaTaireHen (17] abga- 
tranntar Strip (15) angobracht, dar firfalg flsganQbef dam 
AufralBitivifan abgetettt tat und dam Griffinda ae mariclert. 
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an diwa aiQBfflhTt. FOf dfe Obergsbe d« Strips (16) an da 
FoUanbihn (13) wlid da* Haftetegmam (43) In Rodtt Wchtung 
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Beschreibimg Besonders vorteUhaft kann das erffodungsgemaBe 

Konzept angewendet werden bei der Aubringung von 

Die Erfindung bctrifft ebe Verpackung mit einer Au- markierenden Streifen bzw. Stucken, namlich Strips, an 
Benumhflllung aua transparentem oder kiarsichtigem der AuflenmnhQlluog einer Verpackung nut AufreiB- 
Verpackun'gsmaterial, wie Kunststoffolie, insbesondere 5 streifen bzw. AufreiBfadeo* wobei dieser ublicherweise 
cine Zigare tten- Verpackung. Weiterhin betrifft die Er- cbenfalls aus klersicbtigem Material bestebt Urn bei 
finduitg Verfahren und Vorrichtung ruin Herstellen Ing^braucfanahme der Verpackung das Griffende des 
bzw. Vorbereiten der AiiBenuinhallung dieser Verpak- Warsichugen AufreiBfadens oder -streifens sicher er» 
kung. kennen zu kdanen, ist dieses farbig ausgebildet, wobei 

ZigBrenen-Verpacfcungen, aber auch andere Verpak- 10 die Farbmarkierung aus einem dunklen bzw. farbigen 
kungen, sind ubHcherweise so aufgebaut, daB sie von Strip beBteht, der in der beschriebenen Weise gebildet 
einer AuBenumhulIung aus Zellgi&s oder Kunststoffolie und auf die IunenseLte der AuflenumhttUung ira Bereich 
umgeben sind, und zwar in klarsichtiger Ausruhnmg, des Grif fendes auf gebracht wird 
ObwohJ die so ausgebildete AuBenuoibfllluug den Blick Vorzugsweise wird dabei so verfahren, daB die einzel- 
aui die Verpackung sdbst uneingeschrftnkt frcigeben is nen, kwzeu Strips unmittelbar an der Innenseite der 
soli, wird aus verschledenen Grunden veriangt, an der Folienbahn durch Klebung befesdgt und danach der 
AuBenumhoQung> also an der kiarsichtigen oder trans- AufreiBstreifen bzw. AufreiBfaden aufgebracht wird; so 
parentcn Folic eine Bedruckung anzubringen. Bei die- daB dieser den Strip ihnen fiberdeckL Der Strip ist dem- 
ser kann es sicb tim Werbeelemente handeln, beispiels- nacb zwischen der AuBenumhulIung und dera AufreiB- 
weise Markenzeicben. Daruber hinaus kann es aber 20 streifen bzw. -fcden pwtionierL 
auch wQnschenswcrt sein, eine farbige Bedruckung iro Die Vorrichtung zum Herstellen und Aufbringen der 
Bereich eines Griffendes eines Aiurelfistreifens bzw. ei- Etiketten bzw. Strips Ist so ausgebildet, daB von euiem 
nes Aufreififadens der UmhOUung anzubzingea Streif en taktweise die Etiketten bzw. Strips abgetremu 

Die (werkseitige) farbige Bedruckung von Kunst- werden, und zwar durch em mit einer Forderwalze urn- 
stoffoiien ist techxnsch aufwendig. Die gesamte Folic 25 laufendes Trennmesser und em ortsfestea Gcgeumcsser. 
muB durch das Dmckwerk hindurchgefordert warden. Es wird dadurch ein sauberer TrennschniaerTeicht 
Daruber hinaus ist es schwierig, die freinflachigen Be- Dm bei der Obergabe des Etiketts bzw. Strips an die 
druckung en positionsgerecht anzubringen* Fotienbahn eine Beschfldigung derselben durch das mit 

Die Erfindung befaBt sicfa mit dent Anbringen von umlaufende Trennmesser zu vermeiden, ist zwisehen 
insbesondere farbigen Marlderungen an AuBenumhQJ- 30 dem Umfang der Fdrderwalze und der Folienbahn ein 
luugen von Verpackungen aus durchsichtigem. namlich Ab stand gebildet, der Im Bereich der Obergabe durch 
insbesondere kiarsichtigem FotienmateriaL Der Erfin- Relativbewegung zwisehen Etikettoder Strip einer sehs 
dung liegt die Aufgube zugrunde, MaBnahmen fur eine und Folienbahn anderetseits uberwunden wird 
rationellere, wirksame Anbringung von kleinflachigen Weitere Emzelheiten und Merkmale der Erfindung 
Bedruckungen, Markierungen oder dergieichen an der 35 betrelfen die Ausgestaltung der Verpackung, das Her- 
Folienbahn vorzuschlagen. steDen und Anbringen der Etiketten bzw. Strips so wie 

Zur LOsung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemafle die Vorrichtung zur Durchfflhrung des Verfahrens* 
Verpackung gekennzeichnet durch an einer Innenseite In den Zetchnungen ist ein AusfOhrungsbeispiel einer 
der AuflenumhtUIung angebrachte, farbige bzw. be- Verpackung gezeigt so wie weiterhin Emzelheiten eines 
druckte Etiketten bzw. Kleinzuschnitte oder Strips aus 40 Ausfuhrungsbeispiels der Vorrichtung. Ea zeigt; 
Folie, wobei die Etiketten bzw. Kieinzuschnitte etwa in F!g> 1 einen von einer FoHenbahn abgetrennten Ztir 
der GrOBe der Bedruckung durch Klebung oder thenni- schnltt fur eine AuBenumhOlIung einer (Zigarettcn- 
sches Slegeln mit der Innenseite der Umhflllung verbun* )Verpackung, 

den sind FJg, 2 eine Zigaretten-Verpackung des Typs Klapp- 

Bei der Erfindung wird demnach nicht die Folie der 45 schachtel mit AiUlenunihflilcing in perspektivischer Dar- 
AuBenumhQllung selbst bedmekt, Vieimehr werden von stellung, 

einem insgesamt farbigen oder mit den erwOnschten Fig; 3 einen Ausschnitt einer Vfi^p^ffk^m5?^tnag^^r' &, 
Angaberv Markenoder dergleichen bedruckten Ma ten- mit Aggregaten zum Vorbereiten und Herstellen von 
alatreifen kleine Abschnitte bzw. Etiketten oder Klein- Zuschnitcen fur AuBenumhflllungen von (Zigaretten- 
zuschnltte abgetrennt und durch KJebung an der Innen- 50 )Vcrpackungen in schematischer Seitenansichl, 
seite der Umhflllung befestigt Durch deren War- bzw. Rg. 4 eine Einzelheit der Vorrichtung geniafl Fig. 3^ 
durcbslchtige Ausbfldung sind so die farbigen Bcdruk- namlich ein Aggregat zum Herstellen und Auflegen von 
kungen von auBen erkennbar. Bei dem Materials treifen Strips auf eine Folienbahn in Seitenansicht, bei vergro- 
zum Herstellen der Etiketten, Kleinzuschnitte, Strips Bertem MaBstab, 

etc handelt es stch um einen selbstklebenden, also ein- 55 Fig. 5 eine Ansicht einer Strip-Obertragungsvorrich- 
scittg mh einem KJeber versahenen Streif en. Die abge- rung gem&B Pfeil V in Hgv 4. 

trennten Etiketten, KJemzuschnitte, Strips oder derglei- Fig. 6 eine Ansicht dersdben Einzelheit gemaTB Weil 
chen ha ben die GrdBe der anzubringenden Maria e rung vi in Fig, 4. 

selbst bzw. sind geringfu^g grfifler. Die in den Zeichnungen dargestellten Beispiele befav 

Bin besonderer Vorteil dieser erfmdungsgemaBen go sen sicb mit der Fertigung von quaderformigen Verpak- 
Losung bestebt darln. daB das Anbritujen der selbstkle- kungen 10, und zwar von Zigaretten- Verpackungen des 
benden Edketten. Zuschnittc oder dergleichen im Be- Typs Klappschachtel bzw. Hinge-lid Ein solcher Typ 
reich der Verpackungsmaschine erfolgen kann, nftnUich einer Verpackung 10 ist in Fig- 2 gezeigt. 
an einer fortlaufenden Folienbahn. Im AnschluB an das Die aus dQnnem Karton bestehende Verpackung ist 
Anbringen, namlich Ankleben der Etiketten, Kleinzu- von einer AuBenWraOlmng 11 umgeben. Diese bestebt 
schnitte etc werden die Zuschnhte von der Folienbahn aus einer durchsichtigen bzw. klarsichligea Follti insbe- 
abgetrennt und dem einzuhQUenden Gegenstand zuge- sondere Kunststoffolie. 

fohrt Fig. 1 zeigt einen ausgebreiteten Zuschmtt fur eine 
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H*»f ar+iiri- ArtOenumhilUuiiK 11 FOr die Infjebrauctaah- Die Folieubabn 13 wW von «ner Foliepbobine 21 

Snem AuTrriSstrrifen 12 versahen Dieser erstreckt sich des Amegcaggregats 20 geftrdert. 

SsriS des Zuschnitts der AuBenurnhOlhmg bahn OQbcr F^ngswalzen ^g^lZJZZn 

ft ffi der IJwgserstreckung einer Folienbahn 5 cine zw schen den F^^f^^.^ jtfSSS 

13 fat dtf HenteUunader Zuschnhte enupricbt Der Stutzwalze 25. In dercn Bereich wild der Smp 15 oder 

Av^^^TnT^t Cber die gc^e Abraes- das Etikett 16 von oben an die Folienbahn 13 angefegt 

suns des Zuscbnitts, derart, daB in einem oberen Bereich bzw. angedruckt- • 

de^eroaSfi lOdie A^enusnhtUlung 11 ringsherum Das Antegeaggregat 20 at mit emem TOrderorgan 

£ « 5 n^n^ JstBd Inge- 10 zumTraiisportemes^^ 

SauctoX«^Ywackui^ 10 wird durch Betatigen und des von diesem abgettennten Strips IS oder Etikett* 

te^nSttSai *12 eteobVcr kappenforrnigerle- 16 versehen. Es handelt skh dabei ura erne Fdrderwalze 

t^t^£^£?^S^ * D " Materialman 17 wirdoben an den Umfang 

^nXendes Aufrliflstrek* 12 ist die AuBen- der rarderwalze 26 aagclegL Etwa im Bereich eraer 

innhuUune 11 mil einer Zunge im Bereich eines freien is hgrkontalen Mmelebene werden die Stops 15 braR* 

SSuZJ^\^^i2^^ ketten 16 Von dem Matenalstreifen 

Das Griffende 14 des Aufreifistreifei,* 12 ist nicht wteren BereiCbder jimeinehoraoiita ^le^e^a^ahen- 

immer leicht zu erkennen, Insbesondere bei AufreiB- den Fdrderwalze 26 werden die Strips 15 bzw. Etiketten 

streifen 12 aus durchsichtigeni bzw. kOarsfchtigern 16 an die Folienbahn 13 flbergebca. 

Werkstoff ist es muhsam, das gegebenenfafls ad einer 20 Das yoriiegende Ausfubnragsbeispiel bezieht sich auf 

P^kungflflache anliegende Griffende 14 zu trade*. Aus die Anbringung cuies Stnps l**>daB nachfolgend*e- 

diesemGrunde ist das Griffende 14 game oder teilweise ses steuvertreteud fur die in Betracht kommenden EU- 

mit einer farbigen bzw. dunklen Maririerung versehen. ketten, Zuschnitte etc genannt wird. 

Diese besteht to vorUegenden Fall aus einem farbigen Benachbart zur FOrderwalze 26 und oberhalb derscP 

bzw. dunklen Etikett oder Strip 15, der gesondert herge- 35 ben ist achsparallel eine VorzugroHe 27 poaitoniert. 

stdJt und als eigenstandiges Element an der gezeigten Diese bewirkt den gesteuerten Antneb bzw. Vorschub 

Position auf die AuBentimhOllung 11 aufgebracht und des Materialstreif ens 1 7, derail daB dieser taktweise - 

mit dieser verbunden ist Dcr Strip 15, der hler etwa in Obereinstimmung imt dem A^hmentakt - un die 

deekungsgleich mit dem AufreiBstreifen 12 im Bereich Lange eines Strips IS vorgeschoben winL Die Vomig- 

des Griffendes 14 positioniert ferleichccrt das Auffin- 30 rolie 27 ist hier zweCkmaBigerweise nut gerandelter 

den des Griff endes 14* Mantelflflche ausgebSdete da bei einem Matenalstrei- 

Weiterhin ist die AuBcnurohflUung 11 bei dem Bei- fen 17 mit einseitiger Klebeflacbe diese am Umfang der 

spiel der Fig. 1 mit Bedruckuagen versehen, und zwar VorzugroDe 27 anliegt m 

mit bildlichen und/oder schriftlfchen Markieningen, Die Forderwake wird taktweise angetrfeben, und 

Mar ken oder dergleichen. Auch diese Bedruckungen as zwar je urn eine voile Umdrehung. Wfihrend dieser Be- 

bestchen aus kleinen Etiketten 1^ die mit der Bedruk- wegung wird der Materialstreif en 17 lediglich ura emea 

kung gesondert gefertigt und auf die AuBenumhallung der Unge des Strips 15 entsprechenden Abschmtt wei- 

II aufgebracht werden. und zwar durch Kleben oder tergef6rdert Im flbrigen Kegt der Materialstreif en 17 

durch thcrraisches Siegeln. wahrend der Drebuixg schlupf end bzw. glcitcnd am Uro- 

Beide Kleinzuschnitte, ntolich Strip 15 und Eciketten 40 fang der Fdrderwalze 26 an. 
16, werden im Bereich einer Verpackungsniaschine bzw. Der Materia] strei/en 17 wird in einem mittleren Be- 
eines Verpackungsaggregats. wie es belspielhaft in rekh an den Umfang der Fdrderwalze 26 angelegt Die- 
Fig. 3 gezeigt ist, auf die Folienbahn 13 zum Herstellen se ist mit einer in Radialrichtung nach auBen vorstehen* 
dcr Zuschnhte for die AuBenumhallung 11 aufgebracht den, ringfOrmlgen Anlageflache 2B fflr Materialstreif en 
Strips 13 oder Etiketten 16 werden dabei von einem 45 t7 und Etikett 16 versehen. Die Anlageflache 2& die 
fortlaufenden Materialstreif en 17 abgetrennt und mit zweckmaBigerwcise geringfOgig breiter ist als der Ma- 
der AuBenumhallung 1 1 bzw. mit der Folienbahn 13 vor terialstreif en 1 7, wird auf einer ringfonzrigen, radial nach 
dem Abirennen der Zuschnhte verbunden. Bel dem vor> aufien vorepringenden Fippe 2d der FOrderwalze 26 
Uegenden Ausfuhrungsbeispiel besteht der Material- gebiWct _ m 
streifen 17 aus einer seTbstklebenden Bahn* so daB die 50 Der Ma terialstreif en 17 liegt etwa un Bereich ernes 
Strips 15 bzw, Etiketten 16 posidonsgerecht durch Kle- Viertelkreises am Umfang der FOrderwalze 26 bzw* der 
bung mit der Folienbahn 13 verbunden werden, und Rippe 29 an, und zwar bis zu einem Trennorgan. Dieses 
zwar auf der bei der fcrtigea Verpackung 10 innenhe- ist im vortiegendea FaUe geringfOgig oberhalb der hori- 
genden Scite dcr AuBenumhallung ll. Fur die Herstel- zontaien MitteJebeue der Fdrderwalze 26 angeordnet. 
lung von Strips 15 kann der Materialstreif en 17 durch- 55 Das Trennaggregat besteht aus einem Trennmesser 30 
gehend gef&rbt sent Fur die Herstellung von Etiketten und einem feststehenden Gegenmesser 31. Das Trenn- 

16 ist der Materialstreif en 17 mit Aufdrucken versehen, messer 30 ist an der umlaufendfcn FOrderwalze 26 ange- 
dcrart, dafl einzelne, je mit einem Aufdruck versehene ordnet und ragt mit einer ScJmeidkante 32 geringfOgig 
Etiketten 16 abgetrennt und mit der Folienbahn 13 ver- (lber den Umfang der Fdrderwalze 26 bzw. der Anlage- 
bunden werden kflnnen. Die Bcdruckung des Material- go flflche 28 hinweg. Dadurch kommt wahrend jeder Urn- 
streifens 17 kamx dabei auf der mit einem Klebsioff drchun^ dcr Fdrderwalze 26 ein Trejinschnltt im Mait> 
versehenen oder auf der klebstofffreian Seite des Mate- rialstreifen 17 zustande> durch den ein Strip 15 abge- 
rialstreif ens 17 angebracht sein. trennt wird 

Der Materialstreifen 17 ist von einer Streifenbobme Das plattenfSrmige Trennmesser 30 ist auswechsel- 

1$ abziehbar- Ep wird Qber UmlenkroUen 19 einem An- es bar an der Fdrderwalze 26 angebracht: Zu dies em 

legeaggregat 20 zugerunrt Im Bereich desselben wer- Zweck ist im Querschnitt ein annahcrnd drcieckfttrmi- 

den die Strips 13 bzw. Edketten 16 void Materialstreifen ger Ausschnhl 33 in der Fdrderwalze 26 gebfldeL Das 

17 abgetrennt und an die Folienbahn 13 Qbcrtrageo, Trennmesser 30 liegt positionsgenan bmerfialb dieses 
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Aiisschmtts 33. Das Trennmesser 30 wird dabei durch 
Halteschrauben 34 fbriert, die vom AuBemimFang der 
FOrderwalze 26 betatigt warden kfinncn. Der frcic Be- 
reich des Ausschnitts 33 ist dureh era FOllstQck 33 abgc- 
deckt, das emerserts das Trennmesser 30 in derSchneid- 
posliion federt und andererscits die AuBenkomur der 
FOrderwalze 26 erganzt Das FOilstOck 35 1st cbenfaUs 
rah quergerichtcicn Verbindungsschrauben 36 gehelten. 

Die Halteschrauben 34 und die VerbsndURgsschrau- 
ben 39 — jc zwei Stuck — smd neben der Rippe 29 
angecrdnet, also m emem Bereich der Fdrderwalzc 26 
mit germgerem Durchmesser. Dadurch wird die zyluv 
drische AnJageflache 2ft fOr den Materials treif en 17 
nicht unterbrochen. 

Der Materialstreifen 17 und der Strip 13 werden 
durch Saugiuft am Umf an g dem FOrderwalze 26 bzw. an 
der Anlageflache ^ der Hippe 29 gehalten. Zu diesera 
Zweck ist die Rippe 29 ringsherum mit einer Reihe von 
in Umfangarkhtung ncbenrinandcrh'egeudeii Saugboh- 
rungen 37 versehen. Diese mQndCrt an der Anlageflache 
2& 

Die radial gerichteten Saugbohrungen 37 sind mh 
quergerichteten, also achsparaJlel verlaufenden An- 
schluBbOhrungen 36 verbunden, die im Korper der F5r» 
derwalze 26 yerlaulen und die mit ortsfestert Saugscg- 
menten 39 zeitweilig in Verbindung stehen. Die in G*» 
stalt eines Teilkreisbogens ausgebildeten Saugsegmente 
39 smd ala offene Nut en in einem f eststehenden Organ 
der Vorrichtung gebildet und mit einer Unterdruckquel- 
le verb linden- Im voriiegenden Fal3e sind die Saugseg- 
mente 39 auf einer der FOrderwalze 26 zugekehrten 
Seite einer f eststehenden Statzscheibe 40 angeordnet 
Die FOrderwalze 26 liegt an der Stutzscheibe 40 an und 
gleitet an dieser wShrend der Drehung. Bel dem voriie- 
genden AusfQhrungsbeispiel 1st zwischen der Fdrder- 
walzc 26 und der Stutzscheibe 40 erne gesonderte An- 
lauf scheibe 41 positfonlert Diese besieht aus einem ver- 
sehteiflf csten Material- Die Anlauf scheibe 41 at mh der 
Fflrderwalze 26 verbunden, dreht also mit dieser* Die 
Anschfufibohrungen 38 laufen durch die Anlauf scheibe 
41 hindurch bis zuta Saugsegment 39 im Bereich der 
Sttttzscheibe 49. Die Statzscheibe 40 wird fedcrnd, nam- 
lich durch cine Fcder 42, an die drehende AnJ auf scheibe 
4t angedrQckL 

Bei dem gezeigtcn AusfQhrungsbeispiel erstreckt sich 
da« Saugsegment 39 annflnernd fiber den halben Urn- 
fang der FOrderwalze 26, und zwar von oben im Bereich 
der Zuffihrung des Materials treifens 17 bis etwa zur 
Obexgabeposition des Strips 15 an die Folienbahn 13. In 
diesem Umf angs bereich sind die Sangfaohrungen 3/ 
wirkswn. 

Die Folienbahn 13 wird in einem Obergabebereich 
fur den Strip 15 durch eine faesondere Fanning, im vor- 
iiegenden Falle durch die Stutzwalze 25 in Verbindung 
mit den zu beiden Seiten angeordneten FQhrtingswaken 
23, 24, in Richtung auf den unteren CJmf angsbereich der 
FOrderwalze 26 ausgelenkt 

Damit bd der Obergabe des Strips 15 an die Folien- 
bahn 13 diese nicht durch das fiber die Cbene der Anla- 
gefl&che 25 timwegragende Trennmesser 30 zerstdrt 
wird, ist zwischen dem Umf ang der Forderwalze 26 bzw. 
der Rippe 29 einerseits und der Fplienbahn 13 auf der 
StQtzwalze 25 ein ausxeichender Abstand vorgesehen, 
so daB die Schneidkante 32 des Trennrnessers 30 mit 
Sicherheit berQhnmgslos an der Folienbahn 13 vorbei- 
bewegt werden kann. FOr die Obergabe des Strips 15 
mud dieser Abstand mindestens zchwcilig ubcrwunden 
werden, damit die Obergabe erfolgen kann. 



Zu diesem Zweck ist bei dem voriiegenden AusfQh- 
rungsbeispiel die FOrderwalze 26 mit einem Halteseg* 
mem 43 ausgerijstet Dieses ist Teil der F&rderwalze 26 
und relativ zu dieser bewegbar, im voriiegenden Falle in 
5 ftadialrichtung. Id der Nonnalstellung ist das Halteseg* 
mem 43 b On dig mit der FOrderwalze 26 positiontert 
Eine radial auflenliegende HaJteHache 44 des Halteseg- 
ments 43 veriauft dabei bOndig mit der Anlageflache 28 
der Rippe 29. Bei dem voriiegenden Beispiel bat das 
so Haltesegment 43 Obenviegend die Brehe der Rippe 29. 
ist also Teil derselbea 

Das Haltesegment 43 ist mit der Haltefla'che 44 so 
positioniert, daB ein vom liegendes EndstOck des Mate* 
riaktreifens 17 durch entsprechende Vorschubbewe- 
is gung der Vorzugrolle 27 an der Haltefl^che 44 des Hal- 
tesegments 43 anliegL Auch in diesem Bereich ist eine 
Reihe von in Umfangsrichtung dicht aneinanderliegen- 
den Saugbohrungen 45 vorgesehen, tun das Ende des 
Materialstreifens 17 bzw. den von diesem abgetrennten 
20 Strip 15 zu halteiL Das Haltesegment 43 ist zu diesem 
Zweck so positioniert, daB es in Umfangsrichtung der 
Rippe 29 unmittelbar an das Trennmesser 30 anschlieBL 
Der abgetrennte Strip 15 wird demnach in nahezu voUer 
Lange durch das Haltesegment 43 erf aBU 
25 Zur Obergabe des Strips 15 an die Folienbahn 13 wird 
im unteren Bereich der FOrderwalze 26 das Halteseg- 
ment 43 nach auSen verschoben, also Qbcr die Umfangs- 
flache der FOrderwalze 26 hinaus. Die Bewegung des 
Haltesegments 43 ist so gesteuert, daB der Abstand zur 
3D Folienbahn 13 im Bereich der StQtzwalze 25 ubcrwun- 
den und der Strip 15 an die Folienbahn 13 durch das 
Hahesegroent 43 angclegt bzw. angedrtlckt wird. Da- 
nach kehrt das Haltesegment 43 bei weiterer Ore hung 
der FOrderwalze 26 in die AuSgangssteUungzurOctc 
9s Die gesteuerte Bewegung des Haltesegments 43 in 
ftadialrichtung wird im voriiegenden Faile durch me- 
chanischeOrgane bewirkt. 

Seitnch ist zu diesem Zweck ein Ansatz 46 am Halte- 
segment 43 gebildet. An diesem Ansatz 46 wiedarum ist 
40 cine seitwtos gerichtete Tastrolle 47 angebracnt, Diese 
la uft auf einer gescblosseneii, ringfOnnigen Kurvenbahn 
48 ab„ Diese ist Ten einer FQhrungsnut 49 hi einer fest- 
stehenden, konxentriscb zur FOrderwalze 26 angcord* 
neten Scheibe 50. 
49 Die Saugbohrungen 45 des Haltesegments 43 sind in 
* der im Zusamroejihang nut den Saugbohrungen 37 be- 
schriebenen Weise nnt dem Saugsegment 39 wSbrend 
der Drehung verbunden, An die Saugbohrungen 45 
schtieBen zu diesem Zweck AnschmBbohrungen 51 an, 
so die im voriiegenden Falle mindestens in emem dem 
Saugsegment 39 zugekehrten Bereich mit einem ISngli- 
chen bzw, langlochartigen Querschnirt ausgcstaltet sind. 
Dadurch ist gewahrieistet, daB mindestens ein Teilbe- 
reicb der AnschlnBbohrungen 51 auch wanrend der ra- 
5S dialen VerscMebung des Haltesegmenta 43 mit dem ge- 
mcinsamen Saugsegment 39 in Verbindung bleibL 

Im Obergahebereich des Strips 15 an die Folienbahn 
13, also etwa in der vertikalen Mittelebene der FOrder- 
walze 26, endet das Saugsegment 39. Statt dessen ist hier 
eo eine tntlflfiungsbohrung 52 vorgesehen, so daB in der 
radialen EndsteBung der Strip 15 nicht mehr durch 
Saugiuft am Haltesegment 43 tinert ist. 

Die taktweise drehend angetriebene FOrderwalze 26 
sitzt auf dem Ende einer Antriebswelle 53, Ein zur FOr* 
65 derwalze 26 benaebbarter Endbereich der Antriebswel- 
le 53 1st durch ein Kegelrollenlager 54 in einer Geb&use* 
wand 55 der Vexpadcungsmaschine abgestQtzt 
Die Stdtzscheibe 40 auf der gegenubertiegenden Sei* 
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te der Forderwalze 26 ist an einer queraxtal verlaufen- 
den Traverse 56 angebrach t Diese ist ebenfalls mit dem 
Traggestell bzw. Maschinengehiuse verbundczL Die 
Traverse verlluft in einer diametralen Ausnehmung 57 
derSt0tzscheibc40, 5 

Bei der Anbringung von (bedruckten) Etiketten 16 an 
der Folienbahn 13 wird fthntich vcrfohren. Es werden 
demnach Abschnitte elnes MateriaJstreif ens 17 mit den 
Etiketten 16 abgetrennt Dabei konnen auch je Drehung 
der Forderwalze 26 mehrerc Etiketten 16 nacheinander io 
abgetrennt und der Folienbahn 13 in kQrzeren Abstin- 
den zuge/uhrt werden. Alternativ kann auch die Forder- 
walze wahrend einer Drehung mit relativ hoherer Ge« 
schwindigkeit angetrieben werden, so daB wahrend des 
Vorzugs der Folienbahn t3 urn einen Zuschnitt fur die j$ 
Auflermmhulluiig 11 mehrere Etiketten 16 nacheirtander 
tlbenragbar sind 

Die Relativbewegung zur Ubergabe des Strips 15 an 
die Folienbahn 13 kaira auch durch eine andere Relativ- 
bewegun^erfolge^zumBeispieldurdilairzzeitia^sBe- 20 
wegen der Folienbahn 13 in Rich tang zur Forderwalze 
26. Alternativ kann auch das Trennmesser 30 verschicb- 
bar gelagert sein, so daB es zur Obergabe des Strips 15 
an die Folienbahn 13 kurzzeitig aus der Schneidstellung 
each mnen in die Forderwalze 26 zurflckgezogen wird. zs 
Bei dieser Losung bedarf es keines Abstandes zwischen 
der Forderwalze 26 und der Folienbahn 13* 

Die mit ein em Strip 15 und/oder gegebenenf alls men- 
reren Etiketten 16 versehene Folienbahn wird writer- 
transportierL Dabei wird ein von einer Fadenbobine 58 30 
abgezogener AurreiBstreifen 12 an die Folienbahn 13 
fordaufend angelegt und zwar so, daB der Strip 15 
durch den Aufreiflstrcifen 13 flberdeckt wird. Danach 
gelangt die so komplettierte Folienbahn 13 in den Bc- 
rekh ernes Zuschnittaggrcgats 59. Hier werden die ein- 35 
zelnen Zuschnitte f Or die AuBenumhullung (Kg. 1) her- 
gestelit und in bekaimter Weise cm die Verpackungen 
10 herumgefahet 



37 Sangbohrung 
38Anschlu8bohrung 

40Stamcbdbe 
41 Anlaufscheibe 
42Feder 
43HeJtesegTOent 

44 Haltefl&che 

45 Saugbohrung 
46Ansatz 
47Tastrolle 

48 ECurvenbahn 

49 FOhnmgsnut 

50 Scheibe 

51 AnschluBbohrting 

52 Entiuftungsbohrung 

53 Antriebswelie 

54 Kegelrollenlager 

55 Gehiusewand 

56 Traverse 

57 Ausnehmung 

58 F^denbobme 

59 Zuschnittaggregat 



Bezugszeicheiuiste 

10 Verpackung 

11 AuGenumhullung 

12 AufreiDstreif en 

13 Folienbahn 

14 Griff ende 

15 Strip 
16Etikett 

1 7 Materials treifen 

18 Streifenbobine 
19LJmlenkrolle ; 

20 Ad egeaggregat 

21 Folienbobine 

22 Umlenkwalze 

23 FQhrongswalze 
24FQhnmgswaIze 
25SWtzwalze 

26 Forderwalze 

27 Vorzugrolle 

28 Aniage/Ucbe 
29Rippe 
30Trennme8ser 
31 Gegeomesser 
32Schneidkante 
33Aus5chmtt 

34 Halteschraube 

35 FQllstack 

36 Verbindungsschraube 



40 



60 



63 



PatentansprOche 

1. Verpackung mit einer Auflenurahfllhiug (11) aus 
transparentem oder Jdaiaichtigcm Verpackungs- 
material wfe KunststoffoHe, insbesondere Zigaret- 
ten-Verpackung, gekennzelchnet durch an einer 
Innenseite der AuBenumhillhing (11) angebrachte, 
faibige bzw. bedruckte Etiketten (16> Kleinzu- 
schnitte, Strips (15) oder dergleicben aus Folie, wo* 
bei die Strips (15), Etiketten (1ft etc etwa in der 
GroBe der Bedruckong durch Klebung oder ther* 
misches Siegem mit der Innenseite der Auflenum- 
hullung (11) verbunden aind, 

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der Innenseite der AtiBenumhQl- 
lung (If) ein farbig abgesetzter Strip (15) aus Folie 
im Bereich eines Griffendes (14) ernes AufreiBfa- 
dens bzw. AufreiBstreifens (12) der AuBenuznhQl- 
lung (1 1) angebracht ist, vorzugsweise zwischen der 
AuBeournhulhmg (li) und dem innen angebrachtea 
Aufreiflstreifen (12). 

X Verfahren zum Herstellen von Verpackimgen 
mit einer AuGenumhflihing (11) aus trans parentera 
oder klarsichtigem Verpackungsmaterial> wie 
Kunststoffolie. insbesondere zum Herstellen von 
Zigaretteu-Verpackungen, wobei von einer fdrdau- 
fenden Folienbahn (13) im Bereich einer Verpak- 
kungumaschine Zuschnitte fur die AuBenumhQllung 
(1 1) abgetrennt und urn den einzuhullenden Gegen- 
stand herumgefaltet werden, dadurch gekennzeich- 
net, daB auf die Folienbahn (1 3) vordem Abtrermen 
der Zuschnitte fur die AuBenumhullung (II) farbige 
bzw. bedruckte Etiketten (16), Klelnzuschnitte, 
Strips (15) oder dergleichen durch Klebung oder 
durch thermisches Siegem auf die der Innenseite 
der AuBenumhQllung (11) entsprechende Seite der 
Folienbahn (13) aufgebracht und danach die Zu- 
schnitte durch Abtrennen von der Folienbahn (13) 
hergestellt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet^dad em farbig abgesetzter Strip (15) — ein 
kurzer Abschnitt eines farbigen Materiabtreifens 
(17) aus Kun$t$toffolie — posHionsgerecht auf die 
Folienbahn (13) innenseitig aufgebracht, aodann ein 
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AufreiBstreifen (12) bzw. ein fortlaufender Folien- 
streifea zur Bikhmg dues Aufreiflstreifens (12) auF 
die Folienbahn (13) aufgebracht wird, deran, dafl 
der Strip (15) durch den Aufreiflstreifen (12) innen- 
seitig Qberdeckt ist und daB danach yon der mlt 
AufreiBstreifen (12) und Strips (1$) versehenen Fo- 
lienbahn (13) Zuschnitte fur die AuOenumhuilung 
(11) abgetrennt warden. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Strips (15) oder die Etiketten 
(16) nachcinander von einem fortlaufenden Materi- 
alstrcifen (17X insbesondere In der Ausfuhrung th 
nes Klebestreifcns, abgetrennt, zur Folicnbahn (13) 
transportiertund an diese angetegt werden. 

6. Vorrichtung znm HersteUen von Verpackungen 
(10) mit einer AuBenumhOllung (11 ) aus transparen- 
tem oder Warsicbtigem Verpackuugsmalerial, wie 
fttinststoffotie, insbesondere zum HersteUen von 
Zigaretten-Verpackungen, wobei eine Folienbabn 
(13) zum HersteUen von Zuschnitten fur die AuBen* 
umhtMung (11) von einer Foltenbobine (21) abzieh- 
bar und einem Zuschnittaggregat (59) zufohr bar ist, 
gekennzeichnet durch ein Anlegeaggregat (20) zum 
Anbringen von kleinen Etiketten (16), Zuschnitten, 
Scrips (15) oder dergleichen an einer der Innensehe 25 
der AuBenumhttllung (11) emsprechenden Seite der 
Folienbabn (13), wobei das Anlegeaggregat 00) in 
Farderrichtuiuj der Folienbabn (13) vor dem Zu- 
schnittaggregat (59) tiegt. 

7. Vorrlchtung nach Anspruch 6j dadurch gekenn- ao 
zelchnet dafl das Anlegeaggregat (20) einen End- 
losftrderer aufweist insbesondere eine FOrderwal- 
ze (26), zum Transport eines Materials treif ens (17) 
aus KunststofToHe oder dergleichen, wobei zur BU- 
dung eines Strips (15) oder Etiketts (16) jeweils ein as 
vorderer Abschnitt des Materials treifena (17) im 
Bereich der FOrderwalze (26) abtrennbar und 
durch die FOrderwalze (26) der Folienbabn (13) zu- 
fohrbar sowie an diese positions genau anlegbar ist 

0. Vonichtung nach Anspmch 6 oder 7, dadurch 40 
gekennzeichnel» daB das FOrderorgan f Or den Ma- 
terialstrelfen (17) bzw. den Strip (15), insbesondere 
die FOrderwalze (26), ein Trennaggregat aufweist, 
welches aus einem an der FOrderwalze (26) ange- 
ordneten, mit dieser umlaufenden Trennmesser (30) 43 
und einem feststehenden Gegenmesser (31) be* 
stent, wobei das Trennmesser (30) bzw. dessen 
Schneidkaute (32) mindestens bei der Obergabe 
des Strips (15) bzw. Etiketts (16) an die Folienbabn 
(13) einen Abstand von dieser aufweist 
9. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder einem der 
welter en Ansprtiche. dadurch gekennzeiebnet, daB 
der von dem Materialstrelfen (17) abgetrennte 
Strip (15) durch einen gesonderten, relativ zur F5r- 
dcrwabe (26) bewegbaren Halter erf aflbar und der 
Folienbahn (13) vufuhrbar ist, vorzugsweise durch 
ein an der FOrderwalze (26) angeorxmetes Hake- 
segment (43), welches zur Obergabe des Strips (15) 
an die FoUenbahn (13) unter Abheben des Strips 
(15) von der F&rderwalze (26) bewegbar ist, insbe- 60 
sonde re in Radialrichtung. 
Id Vorrichtung nach Anspmch 9 oder einem der 
welter eq Anspruche, dadurch gekennzeiebnet, daB 
wenlgstens im Bereich des Hal te segments (43) 
Saugbohrungen (45) zum Erfassen des Strips (15) as 
bzw. des Vorderendes des Materiaistreifens (17) 
angeordnet and, wobei die an eine Unterdmck- 
quelle angeschlossenen Saugbohrungen (45) bel 



so 



der Bewegung des Haltesegments (43) zur FoJien- 
bahn (13) entluftbar sind durch Verbindung mit ei- 
ner EndOftungsbohrung (52). 

11. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder einem der 
weiteren Ansprtiche* dadurch gekennzeichnet daB 
Saugbohrungen (37) langs das Umfangs der FOr- 
derwalze (26) gebiJdet sind zum Halten eines Ab- 
Echnitts des Materiaistreifens (17) am Umfang der 
FOrderwalze (26% vorzugsweise im Bereich einer 
radial nach auOen vorsteheuden, ringsherum lau- 
feuden Rippe (29) mit Anlageflache (28) fur den 
Materials treifen (17). 

12. Vorrichtung nach Anspruch It oder einem der 
weiteren Anspruch e, dadurch gekennzeichnet daB 
das Haltesegment (43) Teil der Rippe (29) und die 
Haitefl ache (44) des Haltesegments (43) in Fortset- 
zung der Aiuagenache (28) verlauft wobei das Hal- 
tesegment (43) in UmfangGrichtung der Fdrderwal- 
ze (26) unznittelbar an das Trennmesser (30) an- 
schueBL 

13. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder einem der 
weiteren Anypruche, dadurch gekennzeichnet daB 
das Haltesegment (43) durch cine mit diesem ver- 
bundene Tastrolle (47) bewegbar ist. die auf einer 
feststehenden Kurvenbahn (48) bei der Drehbewc- 
gung der FOrderwalze (26) abtiLuft 

14. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder einem der 
weiteren Ansprflche, dadurch gekennzeiebnet daB 
ein Abschnitt des Materialstreifens (17) fur die Her* 
steUung der Strips (15) am Umfang der FOrderwal- 
ze (26) anliegt wobei der Materialstrelfen (17) bei 
jedem Arbeitstakt. insbesondere wahrend einer 
vollstandigen oder teUweisen Umdrehung der Ftir- 
derwaize (26) um einen Abschnitt weitertranspor- 
tierbar ist der der I4nge eines Strips (IS) ent- 
spricht wahrend der Materialstreifen (17) bei der 
Drehung der FOrderwalze (26) scnhipfend an deren 
Umfang anliegt derart daB eine Beschicfatung das 
Materialstreifens (17) mit einem Kleber an der nach 
auBen weisenden Seite liegt 

15. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder einem der 
weiteren AnsprQche; dadurch gekennzeichnet daB 
zur Obergabe des Strips (15) oder des Etiketts (16) 
an die Falienbahn (1?) diese in Richtong auf die 
FOrderwalze (26) ausgelenkt ist insbesondere in 
Aurwaz-tsrichtung, wobei die Folienbabn (13) liber 
eine zwischen zwei FQhrungswalzen (2% 24) ange- 
ordnete, hOher position! ertc Stetzwalze (23) geloi- 
tetist 



Hierzu 3 Seite(n) Zelchnttngen 
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